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St..22 Widok z przodu (5¢1:10)
SLUP (1 x) SZT_T POZ_[ NAZWA DEUGOSC | WASA [ STAL
T [ SL.2Z | StUP 13188 | 43/.8
i | 722 | HE 160 A 13158 | 400.8 |S3550R
i | 32 | RQ 40x3 281 | 0.9 | S3550R
1 | 34 | HE 140 A 208 5.1 | S3550R
2 | 37 | L60x8 106 | 0.8 |S3550R
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Przekroj A-A Przekroj B-B Przekroj C-C Przekroj D-D Przekroj E-E 1 48 | Bl 196x134x6 196 1.2 | S3550R
) i ) ) ) 1| 56 | Bl 190x170x20 170 51 | S355JR
1:10 1:10 1:10 1:10 1:10 1 61 | Bl 170x152x10 152 2.0 | S355JR
1 | 67 | Bl 170x120x8 120 | 1.3 |S3550R
Jp 135 1 68 | Bl 170x120x8 120 1.3 | S355JR
50,50 J 0 A0E0 1| 79 | Bl 240x80x12 80 | 1.8 |S35%50R
s @ 5 o B (g | B e
/—B > QJ&\ GH—[ 40 ‘ z | 92 | Bl 145x60x8 60 | 05 |S3550R
=== . , ; g , A - @ ol B 2 | 93 | Bl 60x60x10 60 | 0.3 |S3550R
1| = - o Iis N 5 g = 1| 9% | B 180x55x10 55 | 03 | S35
O I O S ® ol © o 55 A Nl < 1 98 | L 80x8 193 1.9 | S3550R
ZSA:: o o T ars S i B TN PO O 2 | 102 | Bl 60x50x6 50 | 0.1 |S355K
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SPOINY NIEQPISANE: YO0 i 0K
1) Poszczegdlne elementy fgczy¢ ze sobq za pomocq spoin //;////////g'/;,;;/(,//,/g/{/////
gc)]nggzg:i_s?;;gdsgycsiésowaé w zaleznosci od rodzaju 1gczonych elementdw: c "4’/'//"/4/:%//’//{/{”/4‘)'/‘(/'/“ el p)
—rura z rurq; a= grubosci Scianki ciefiszego z tqczonych elementdw, Mg%/,%%/(z//m;
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie
wigcej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika,
—pozostafe elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszego z {gczonych elementdow

w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o pefnym przekroju.
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DK.112 Widok z przodu
DZWIGAR KRATOWY (3 x)
DR HT DR RRATOWY 14800 T 6602 T
Przekroj A-A Przekréj B-B Przekréj C-C 1 | 111 | RQ 100x5 14518 | 209.6 | S3550R
. . . 1 12 RRK  150x100x5 14476 | 265.9 | S355JR
1:10 1:10 1:10 1 | 113 | RQ 60x4 2516 | 16.9 |S355JR
; 1| s | RG 6o 5343 | 757|338
1047 1,47y 10 X .
HAH 1| 116 | RQ 60x4 2321 | 1556 | S3550R
}3—49 N 1 17 RQ 60x4 2167 14.6 | S3550R
134 A 1 118 RQ 60x4 2163 14.5 | S3550R
=k N Q- SO 1 19 RQ 60x4 2029 13.6 | S3590R
(& 16 . 138 = 1 120 RQ 80x4 1844 17.0 | S3550R
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pars X .
=== 3 AD— - 1| 125 | RQ 50x4 1046 | 57 |S3550R
: =S EES 2 AR A
150 =% 5 I s 2 | 131 | B 19017042 170 | 3.0 | S355R
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M WM SPOINY NIEOPISANE: 4 139 Bl. 100x70x10 100 0.6 |S3550R 7 ////
1) Poszczegdlne elementy 1qezy¢ ze sobq za pomocq spoin 2 140 Bl. 95x44x6 95 0.2 | S355JR
pachwinowo—obwodowych. 2 141 Bl. 85x44x6 85 0.2 | S355JR BUAOO~ecia PR VOB
2) Grubosci spoin “a” stosowac w zaleznosci od rodzaju fqczonych elementéw: 4 142 Bl. 80x60x8 60 0.3 | S3550R / ‘“t//////”/%/n//’/////
—rura z rurg; a= grubosci Scianki cienszego z fgczonych elementow, 20 Nakretka M16 0 0.0 8 l//;//'//’///"/})//’)y
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie ‘218 M gik’;ddk M16 78 88 888 ‘////?77{//@/‘,:4,//;:9;;;/'@/"?},/}‘{,&%
iecej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika, oakfaadka . / 7 7
—vpv?z%esgt:flez elemg:auty;O gl= OG,; éruuboécsizc?eﬁosvzvzgc? z tqczonych elementéw _ / ,,5{54//,44%,, "'(/"‘/“ g
w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o pefnym przekroju. Catkowita masa: 1987 kg
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PODCIAG (1 x) SZT.1 _POZ. [ NA7WA DFUGOSC | WAGA [ STAL
T [ P0.58 PODCIéC 7390 [ 3/4.7
s | s 8 et | e
Przekroj A-A 1 42 | RQ 60x4 1097 | 7.4 | S3550R
1:10 2 43 | RQ 50x4 1133 6.2 | S355JR
1 44 | RQ 60x4 1291 8.7 | S355JR
2 45 | HE 100 A 1296 | 21.7 | S355JR
2 46 | RQ 60x4 1302 | 8.8 | S355JR
105 1 47 | HE 100 A 5243 | 87.7 | S355JR
11 49 | Bl. 114x67x8 67| 0.5 S355JR
8 50 al.1%3%>é114x8 18% 88 338558>JR
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SPOINY NIEOPISANE: AV VI00 716015 / P

1) Poszczegblne elementy 1qczyé ze sobq za pomocg spoin //5/////;////2'/# (/4/,%

FZ)SICEWiEOWO_ObWOd?W”Yd} ¢ w zaleznosci od rodzaju fgczonych element : ”//"/’/'6/"/'/{’/‘/'/‘/%%/‘/ ol

rubosci spoin "a stosowa¢ w zaleznoSci od rodzaju fgczonych elementdw: 7 / 770 ://

—rura z rurg; a= grubosci Scianki ciefiszego z tqczonych elementdw, Mﬂ/%(‘é/m%‘

—blacha lub ksztattownik walcowany z rurg; a= grubo$ci $cianki rury lecz nie
wiecej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika,

—pozostafe elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszego z 1gczonych elementdw

w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o peinym przekroju.




RYGIEL RG.14
1:10

I =

(457 &

130

;
INY
{\ ‘ .E.; | “ |<E , ,, ,I |
| LN TN AN N NN I A
A I D A =

T A S

2le Al Ak E 2 5 2 3 S 58
L | 8605 L
7 7
RG.14 Widok z przodu (5¢1:10)
SZT.] POZ. | NAZWA DEUGOSC T MASA [ STAL
RYGIEL (2 x) 2 | RG.T# [ RYGIEL 8605 | 330.9
12| PE B "5 | 5 [GBR
e ARy AL
. . X X .
1:10 1| 18 | B 240x200xi6 200 | 5.0 |S235R
Sp 12045 D18 | B 550k o6 10| o |BR
070 o Przekréj B-B Przekréj C-C Przekréj D-D 1| 20 | Bl 230x130% 130 | 20 |323BR
1:10 1:10 1 21 Bl. 700x120x10 120 6.6 |S235JR
QB\ . . 12 22 Bl. 220x120x8 120 1.7 |S235JR
\| 97 | 97 80 5 2 23 Bl. 100x60x10 100 0.5 |S2350R
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RS % RIS 3) Spoiny wykonane wg EN 1SO 5817:2009 poziom "C”
! : N e x o
~ SPOINY NIEOPISANE: //////// ,//// %
| )P Sine elementy b i ///‘ z“””/
_ 7Uj'; 2) Grubosci spoin "a” stosowa¢ w zaleznosci od rodzaju fqczonych elementdw: M‘%%%W‘
— —rura z rurq; a= grubosci Scianki ciefiszego z fgczonych elementdw, 72 7 7 A
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie

wigcej niz 0,7 grubosci blachy lub ksztattownika,
—pozostafe elementy, a= 0,7 grubosci ciefiszego z fgczonych elementdw
w przypadku spoin czofowych stosowa¢ spoiny o pefnym przekroju.
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STEZENIE/BRACING 311, 312
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SZT.] POZ. | NAZWA DrUGOSC | MASA | STAL
Qty.| Pos Name Lenght |[Weight |Material
1 3T STEZENIE / BRACING 3394 46.8

1 3N RQ 80x5 3138 35.4 |S355JR
2 336 RQ 80x5 139 1.6 |S355JR
2 351 Bl. 180x110x10 180 1.6 | S355JR
2 352 Bl. 179x50x6 179 0.4 [S3550R
4 355 Bl. 120x80x10 120 0.8 |S355JR
2 359 Bl. 92x92x8 92 0.5 |S355JR
2 367 Bl. 75x50x6 75 0.1 | S355JR
4 Nakretka M20 0 0.0 8

4 M 20x90 90 0.0 8.8
8 Podkfadka M20 0 0.0 8

1 312 STEZENIE / BRACING 3341 46.3

1 312 RQ 80x5 3085 34.8 | S355JR
2 335 RQ 80x5 142 1.6 | S3550R
2 349 Bl. 185x50x6 185 0.4 [S355JR
2 351 Bl. 180x110x10 180 1.6 [ S355JR
4 355 Bl. 120x80x10 120 0.8 |S355JR
2 359 . 92x92x 92 0.5 [S355JR
2 368 Bl. 73x50x6 73 0.1 |S355JR
4 Nakretka M20 0 0.0 8

4 M 20x90 90 0.0 8.8
8 Podkfadka M20 0 0.0 8

Caftkowita masa / Total weight: 93.0 kq

UWAGA:

1) Rysunek rozpatrywac fqcznie z rysunkiem elementow
2) Spoiny wykonane wg PN—EN 25817 poziom "C”

SPOINY NIEOPISANE:
1) Poszczegblne elementy {qczyé ze sobq za pomocq spoin pachwinowo—obwodowych.
2) Grubosci spoin "a" stosowat w zaleznoéci od rodzaju fqczonych elementéw:
—rura z rurq; a= gruboSci Scianki ciefiszego z tqczonych elementdw,
—blacha lub ksztattownik walcowany z rurq; a= grubosci Scianki rury lecz nie wigcej niz 0,7
grubosci blachy lub ksztattownika,
—pozostafe elementy, a= 0,7 grubosci ciefiszego z 1qczonych elementow
w przypadku spoin czotowych stosowa¢ spoiny o petnym przekroju.
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